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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы.
Рабочая программа учебной практики (далее «рабочая программа») является

частью программы подготовки квалификационных рабочих, специалистов в
соответствии с ФГОС по профессии 19906 «Сварщик ручной дуговой сварки
плавящимся покрытым электродом» в части освоения основного вида
профессиональной деятельности (ВПД):

— подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных
швов после сварки;

— ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым
электродом

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной
образовательной программывходит в профессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной практики:
Формирование у обучающихся первоначальных практических

профессиональных умений в рамках модулей ОПОП СПО по основным видам
профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение
труловым приемам, операциям и способов выполнения трудовых процессов,
характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего
освоениями общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.



2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения программы учебной практики является освоение
обучающимися профессиональных и общих компетенций в рамках модулей
ПИКРС СПОпо основным видам профессиональной деятельности (ВПД).

—Й профессиональные компетенции (ПК):
Код Наименование результата обучения:

ПК 1.1|читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;ПК1.2|использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-
технологическую документацию по сварке;

ПК 1.3|проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять
_

настройку оборудования поста для различных способов сварки;ПК 1.4|подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов
сварки;

ПК 1.5|выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку:ПК 1.6|проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку;ПК 1.7|выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла;ПК 1.8|зачищать и удалять поверхностные дефектысварных швов после сварки;ПК 1.9|проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим
размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической
документации по сварке.

ПК2.1|выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и
конструкционных сталей во всех пространственных ноложениях сварного шва;ПК 2.2|выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов исплавов во всех пространственных положениях сварного шва:ПК 2.3|выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различныхдеталей;

НК2.4|выполнять дуговую резку различных деталей.

—=общие компетенции (ОК):
Код Наименование результата обучения

ОК 1 понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес;

ОК 2 организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее
достижения, определенных руководителем;:

ОКЗ|анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущийи итоговый контроль,оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность зарезультатысвоей работы;
ОК4|осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполненияпрофессиональных задал;
ОК5|Использовать информационно-коммуникационные технологии в

.профессиональной деятельности
ОКб|Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентамиОК7|Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученныхпрофессиональных знаний (для юношей)



"ОГО

ТЯЭнЕ

вомиШЕчеИИ

205

(вязэ4

‘вляеииен)

эхдеяо

КВЯолАИ

вонь

Аа

"Сэм

иопева

с

с

"Ачаено

поп

их4од5

ватозьвх

чнодтнох

<

(мотнэиА@тони

эпаннечодизинехэм

и

уичньха

иинэниГ20о

<

с

ияфечо

эпооп

чочит

иятоиьеЕ

эинониошчя)

Аяфено

ноп

ил4002

зятоовех

винетяэфэ

м

эчнечо

ватоэввя

чиодтнох

т

эинеждгол

и

випетяэфо[

‘сом

во],

с

с

"хачон1А

цинэниЕ205

е4099

м

С

с

заччодает

иинони!

905

ех409о

`6

с

с

ачнвотоэихен

°х9я0м191о

гиинонио05

74005

С

ачноковш)

влиш4еяо

с

с

этим

4тони

озончкотийэией

изиноноли4н

о
дя4ечо

ноп

зожобя

иячотолгоп

чоЧтоиедеп

эинодэи

И

`Ачфено

гоп

холод

иячотолгоп

зодтоиефен

эинодэиеИ

`Алфено

поп

лоно

вяконева

т

`Ачфено

поп

нииенеи

ия4одо

с

8

эинежгоЭ

эинонкопчЯ

`у5м

ео],

С

с

‘вЕННеЧоЧиЕИНХОм

‘кеньАЧ

“витетаисемеЧ

:иинедоно

занавоэто

зачаопит

эиноннонаа

ы

с

с

‘етиетэи

винечикипо

ципедопо

заанаеооно

ханопит

эинниошаян

-Е

‘эяфечо

х

ениедом

эхнотолиоц

с

с

‘ехода

:иипедопо

жан4еоэно

эчяонит

зинонготая

<

иди

хчирвнойии

с

с

ВУтЗИЕВа

вентоохоони

иинефопо

хянавозно

эчаопиг

эинэнйошая

т

‘иинеЧэно

эчнавоэно

8

;эинежаго)

эинэнношчя"

с5

виэт,

с

с

"хотечхиаи

иинониотшая

я

эинонжейиА

<

ионотилваняа

“чофотеиаофонеат

ханьбавно

:идеао

ИОНОзАГ

с

с

ИОНЬАЯ

вии

винВгии

чохинвотои

еатонойтод

зиновонсягоп

и

вяяотолгон

‘эиноьАеи

т

‘иэинеяоАооо

иланьоеяо

с

$

:эинвж@о_)|00

эиноииохенЕй

`25м

ие,

‘иинэнооэопоиан

с

<

жаньодеяо-оньо9о05

Чоотчя

‘иолено

и

иол4005

иэдэп

иэшетег

елаотозонп

с

‘чооээподи

с

с

‘епАЧТ

изтоонвпо$20

имвиненооэ,

о

ииятогэя1009

я
етой

ОТЭБОдВ4

вИПВЕИНЕ0

т

хчньо4ено

иидоэт

$

;эинежа

го

#0Н20

2ИН20300

‘15

ви,
‘чтоова

8

эчньо@ечо-ончкоичотолто

|
"15№

пива

95Т

244

т

новой

оао

инлвниг

хчноэьА

эннежаэго

иох

и

яогопее@

оинезоноииен:

Ихигяуан

иончзьд

чииуалоацп

ЧИНУЖаягоэ

и

уадлукало



С

ф

‘чотодочон

#20

ОХат

эпатоя

вчфечо

и

вч000

"61

ОТ

эм

с

ф

1910964

эчньодэяоди—`$1

с

8

‘мотодочон

о
оАа1

матов

ехдено

и

14099

‘1/1

‘ИИНУЖОКОН

<

8

иОНБОГОтп

а
ИЭГето

хчхоинодонлАохсин

и
дает,

а

нитовии

хетнанело

влдено

и

214092

‘91

иИНЭЖоГоН

с

8

МОНБОКОтОп

Я

ИЭШОтО

хатоиКоЧонаАохеин

5и

жатоя

нитовин

ханаиело

ечезо

и

219092

“СТ

‘иИНЭЖогоП

с

8

мэнжин

я

зомю4х

иояионееЯ

ион$е990-л.

о
ии

9
нитоени

хчнчнело

элавяо

и

319009

зечш

олонеяо

иинэжокоп

пончиехит

я

с

8

я
игето

халоипофэнлАожеин

5и

нитовии

хаанаието

Фет,

я
вяФезо

и

214095

‘61

.

"ваш

отонаено

ииножонон

ионаиелит

я

с

8

я
иэието

эчтоиноЧэнКохин

зи

нитовии

ханчието

иатоя

езаечо

и

214095

С

‘ваш

охонаено

ииножогоп

иончиегно=иот

с

8

я
иэнето

матоиподонАолеин

ви

нитоеии

жанчиело

матов

елфено

и

219009

СП

#

ви

олонеяо

ииножогой

с

8

иэнжин

я
ИЭНето

хечоиноЧэнлКохеин

5и

нитоеки

ханчке1о

полА

я

вя4еяо

и

849002

‘01

‘вяШ

охонечо

иинэжогоп

с

8

МЭНЖиН

Я

ИЭНВТО

ХЧТтоИПОЧЭк1Аохвин

5и

нитовин

ханчието

дает

я
вяено

и

814005

6

вяш

охондечо

иинжогоп

с

8

женжин

я

иэнето

хатоигодонлКохеин

5и

нихоеки

ханчнело

тоэцхеня

вядено

и

тя4ооэ

3

‘ваш

олондеяо

иинэжогой

с

8

иэнжин

я

Иэието

хетоинодэизАоядин

зи

нитоени

ханчиело

матоя

вяфено

и

819005

т

‘вчш

олонаено

иинэжопон

иончиелитаэя

я

(Анигоеии

с

8

<Анчието

ен

золииеа

елчениен)

ея

олондено

оинезодии

оф

оп

винэнжед

и

9

‘ваш

отонаено

ииножоноп

иончиетнозидот

я

(Анитовии

с

8

оАнчието

ен

чозицея

ехавииен)

ея

олонено

отинечодииоф

оп

винонжедиА

5

‘заш

олон4еяо

ииножогоп

иэнжин

я

(Анигоеин

‘вяпт

отон4еяо

хкиножогоп

с

8

оАнчието

ен

чохигея

ехавииен)

зяпт

олонаезо

охинезодийаоф

он

винонжеднлА

+

ханноятонедтоо4и

хзоя

с

ф

‘хвиножогоп

жанновтонедтооЧи

жачньинзва

я

зотеяхиди

эинонкопна

"6

оя

изнело

манноипяАтонох

С

$

‘вИНЭЧол

э2

эинениждэп

топ

и
и

вИНЕЗИЖеЕ

1990901э

<

и

хазгоикодонаА

иопобтэиеЕ

хачианон

5и

иэнетог

хманьиияед

с

у

воииттЕаеии

иядено

ночолАтоЯихене

цоны@

кит

виненогАЧ000

э1,0084

я

ехяохолон

т

изаезо

иояолАи

ионьАЯ

т

'эинеж0гол)

эиненгошчя

‘15

вет,



0%|ОЛОТИ

с

$

19БЕЕ

ичинечоЧипноэффиг

с

$

910084

эчньофэноЧи

"9

с

$

81594

веннэмевии

с

с

Ф

ЗОШ

вн

ВИИВТОИ

6554

т

с

Ф

‘ЭЧтэйейй

отоньииява

ИитоЭчто

в1534

вкечотАи

"6

с

$

‘вигэнеи

АЧАтнох

оп

изо

аолэнат

вуятоовато

<

‘Изнетэг

ханьин&в4

с

ф

`иУ854

иочолАИ

ионьАа

яомзиап

вялоовто

1

иЕэ4

иочолАг

ионьда

07

;эинежбго)

эинониошая

`Р5№

ЭТ,

с

8

‘члоонхдевоп

обюзьийникип

ен

зохииеа

ачннзаитих

эянениен

я

кинонже4их

9

с

$

‘чтоонхэяоп

одяоонидинигин

вЫ

зохииея

ханьогин

эхяекиен

а

винонжванх

<

с

ф

‘чтоонхдэноп

охАзюсьиниции

е=

нолигея

эхявипен

я

винэнжеанА

"$

с

ф

‘Анитоеци

оАнчието

ен

зохинея

хманнофиш/

охяениен

я

винонжеиА

с

‘изиелон

маньйива

с

ф

"АНИТОВИИ

САНАИВТО

ен

аохииа

хчньотин

эхчениен

я

кинэнжеанА

с

ииенодтяа

ие

иличичхоц

с

ф

‘Анитовии

однчието

ен

зочииея

эхявипен

я

винэнжеднА

т

ихавииен

иочолАт

ионьда

с

те

;эинежаэго)

эинэниончЯ

‘65

виэт,

'вяпт

отон4ея5

|

с

р

ИННЭЖОПОП

ИОНАненозиЧО

я

ЗОИИетЭм

Хант

5И

НИТОВИИ

Утатоя

вя4еяо

и

вяо0о

©

"ваш

с

у

олонЧено

ииножогоп

иэнжин

я

зопиетои

антэаи

зи

нитовин

нолА

я
ехЧезо

и

е1409о

Ф

.

ваш

с

т

олонаено

ииножоноп

иэнжин

я

чониетэи

ханточи

зи

нитоеги

давл

я
вл4ечо

и

314003

6

`вапт

отон4еяо

хвинэжогоп

Увяит

хчнночтонедтооЧи

хооя

оя

с

у

олонено

ииножоноп

ионжин

а

яопиетэи

хчнточи

ви

нитовин

тоэнхеня

еяфеяо

и

814095

Иа

зоявито

и

зопиетои

хчнтояи

ваш

5И

ИЭНВтЭЕ

АньигЕВЯ

с

у

олон4еао

ииножогоп

иенжин

я

зокиетэй

хчнтояи

зи

нитовии

жачон

еяФфеяо

и

314005

Я

ияЧечо

ионолАи

ионьда

[а

"

инж

го)

эинэнкопче

"5

виэ

т.

`ииножогоп

юнчиехита5я

с

8

я

хомоах

иолнэпева

#0Н=2490-Х

2
им

$
нитоеии

жананего

вяаево

и

4000

5

‘иинэжоной

лончизлитаза

|
8

я
хомох

иолиэтЕвЯ

ИоНее400-Х

о
ии

01

низовиц

жчнацето

эяаечо

и

4009

5

$

8

.

‘ииножогой

иончиели

а

я
холоб

нохионева

ИоНЕ8490-д

9
иг

0
нилопий

хчнаииз

вяоно

и

994002

‘02



4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к  манимальному материально-техническому
обеспечению.

Реализация рабочей программы учебной’ практики предполагает наличие
слесарной, сварочной мастерской, полигона.

4.2. Оборудование,
Оснащение слесарной мастерской:
—[ рабочие места но количеству обучающихся;
—- Станки настольно-сверлильные, заточные, для рубки металла, ножницы

и др.
—[ верстаки с тисками слесарными;
—щ набор слесарных инструментов;
—Й набор контрольно-измерительных инструментов;
— приспособления для правки и рихтовки;
— трубогибы, труборазметчики, труборезы и фаскорезы;
—Й комплект универсальных переносных приспособлений;
—щ средства индивидуальной защиты;
—[ _Инструмент для ручной и механизированной обработки металла;
—[ химические реактивы;
—щ набор плакатов;
— Техническая документация на различные видыобработки металла;
—Й заготовки для выполнения слесарно-сборочных работ;
— инструкционные карты;
— справочная и учебно-методическая литература:
—Й Журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении

слесарно-сборочных работ.

Оснащение сварочной мастерской:
— пост дуговой сварки;
— Журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении

электросварочныхи газосварочных работ:
—[=сборочно-сварочные приспособления;
—щ ост для полуавтоматической сварки в защитном газе;
— комплект универсальных переносных приспособлений;
—  многопостовые источники питания:
— трансформатор;



—щ  балластный реостат;
—щ принадлежности сварщика;
—= набор слесарного инструмента;
—[ набор контрольно-измерительных инструментов;
—-

—
Пост для сварки в защитном газе неплавящимся электродом:

—Й сварочные материалыдля дуговой и газовой сварки и резки металла;
—Й[ Пост кислородной резки металла;
— приточно-вытяжная вентиляция общая и местная:
— макеты;
—  плакатьу
—Й журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении

электросварочныхи газосварочных работ;
—Й  инструкционные карты;
— Техническая, справочная и учебно-методическая литература.

Оснащение полигонов:
—Й рабочие места по количеству обучающихся;
—` сварочные постыручной дуговой сварки постоянного тока;
—[ сварочные постыручной дуговой сварки переменного тока;
—Й Универсальные и специальные сборочно-сварочные приспособления;
—Й технологическая документация;
—щ[ сварочные материалы;
—Й  Контрольно-измерительный инструмент и шаблоны;
—Й слесарный инструмент электросварщика;
—щ плакаты;
—Щ средства коллективной и индивидуальной защиты,

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.
Учебная практика проводится рассредоточено мастерами производственного

обучения и/или преподавателями профессионального цикла.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.
Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями,

соответствующими профилю  преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт
деятельности в организациями соответствующей профессиональной сферы является
обязательным для преподавателей, ‚отвечающих за освоение обучающимися
профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера
производственного обучения получают дополнительное профессиональное
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образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме
стажировки в профильных организациях не реже1 раза в 3 года.



5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется
руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного

выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. -

В результате освоения учебной практики в рамках профессиональных модулей
: обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме дифференцированного

зачета.

в... Результаты обучения (освоенные умения в.
рамках ВПД)

Формыи методыконтроляи оценки
результатов обученияпк 1-1. Читать чертежи средней сложности и

сзолжных сварных металлоконструкций
оценка деятельности в процессе

практики
7 ВК 1-2. Использовать конструкторскую,

>|зормативно-техническую и производственно-
‚1 жежавовогическую документацию но сварке

оценка результатов тестирования
оценка деятельности в процессе

практики
>

| 0 1-3. Проверять оснащенность,
= работоспособность, исправность и осуществлять| шастройку оборудования поста для различных

«вюсобов сварки

оценка результатов тестирования
оценка деятельности в процессе

практики

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные
материалы для различных способов сварки

оценка деятельности в процессе
практики

_ К 1.5. Выполнять сборку и подготовку
 заементов конструкций под сварку

оценка результатов тестирования
анализ и оценка выполнения

лабораторных работ
анализ и оценка результатов

контрольных работ
оценка деятельности в процессе

практики
ПК 1.6. Проводить контроль подготовкии сборки
элементов конструкции под сварку

оценка результатов тестирования
анализ и оценка выполнения

лабораторных работ
анализ и оценка результатов

контрольных работ
оценка деятельности в процессе

практики
ПК 1.7. Выполнять предварительно
сопутствующий (межслойный) подогрев металла

оценка результатов тестирования
анализ и оценка выполнения

лабораторных работ
анализ и оценка результатов

_

практических работ
оценка деятельности в процессе

практики
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные
дефектысварных швов после сварки

анализ и оценка выполнения
лабораторных работ

анализ и оценка результатов
контрольных работ

И.



— оценка деятельности в процессе
практики7:

ВК 1.9. Проводить контроль сварных соединений|— оценка. результатов тестированияша соответствие геометрическим размерам, —- оценка деятельности в процессетребуемым конструкторской и производственно- практики
: | пехнологической документации по сварке1 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку — оценка деятельности в процессеразличных деталей из углеродистых и практики| шовструкционных сталей во всех|вространственных положениях сварного шва

ПК?2. Выполнять ручную дуговую сварку — оценка результатов тестирования; ‚ различных деталей из цветных металлов и — анализ и оценка результатов|сизавов во всех пространственных положениях практических работсварного шва — анализ и оценка выполнения
лабораторных работ

—Й анализ и оценка выполнения
контрольных работ
—=оценка деятельности в процессе
практики123. Выполнять ручную дуговую нанлавку — оценка результатов тестированияГ. вожрытымн электродами различных деталей — анализ и оценка результатов
практических работ

—[=анализ и оценка выполнения
лабораторных работ

—[ анализ и оценка выполнения
контрольных работ т,—` оценка деятельности в процессе
практикиВК 24. Выполнять дуговую резку различных — анализ и оценка результатовдеталей
практических работ

|

— анализ и оценка выполнения
лабораторных работ

—=анализ и оценка выполнения
контрольных работ

— Оценка деятельности в процессе
практики __|
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‚$ ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

г. ©. Неречень рекомендуемых учебных изданий дополнительной
зитературы, интернет-ресурсов.

Юсвовные источники:
Маслов В.И. Сварочные работы: учебник для использования в учебном
образовательных учреждений, реализующих программы начального

оф ного образования по профессии «Сварщик»/В.И. Маслов. — 11-е ИЗД.,сер — Москва: Академия, 2015 — 283, [1] с.: ил., табл.: 22 см. — (Учебник)(Иофесснональное образование. Сварщик) — 1000 экз. — [3ВМ 978-5-4468-2310-9 —еюст: непосредственный.. „22. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций:учебник яля использования в учебном процессе образовательных учреждений,реализующих—программы среднего  профессионального  образования/В.В.Озчинников— 5-с изд, стер. - Москва: Академия, 2017 —25 1, [1] с. : ил., табл.: 22см.{Профессиональное образование. Сварочное производство) — 1000 экз. — 15ВМ 978-33468-4643-6. Текст: непосредственный.
> 3.—Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений: учебное пособие для_ маевользования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующихпрограммы начального профессионального образования и профессиональнойводготовки/В.В. Овчинников — 5-е изд., стер. - Москва: Академия, 2014. — 62, [2] с.:- те, табл.; 24 см. — (Непрерывное профессиональное образование. Сварщик); 13ВМг. 978-5-4468-0626-3. Текст: непосредственный.

4.—Овчинников Виктор Васильевич. Дефектация сварных швов и контроль
‚ вачества сварных соединений [Текст] : учебник / В. В. Овчинников.- 4-е изд. стер. -.‚ Москва : Академия, 2018. - 223, [1] с. : ил.; 22 см. - (Профессиональное образование.Профессиональный модуль). - 1000 экз. - “ВМ 978-5-4468-5967-2. Текст

вепосредственный.
5. Овчинников, В.В. Основы материаловедения ‘для сварщиков: учебникАня использования в образовательном процессе образовательных организаций,реализующих программы среднего профессионального образования по профессии«Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»/В.В. Овчинников — 2-е изд., стер. — Москва: Академия,2018 — 270, [1] с.:‘ил., табл.;22 см. — (Профессиональное образование) (Топ 50) — 1500 экз. — 1ЗВМ 978-5-4468-6230-6. Текст: непосредственный.

6. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник дляиспользования вы образовательном процессе образовательных организаций,реализующих программы среднего профессионального образования по профессии
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: Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»/— ВВ. Овчинников — Москва: Академия, 2018. — 239, [1] с.: ил., табл.; 22 ем. — (Топ 50). ЯТфрофессиональное образование) — 1500 экз. - 15ВМ 978-5-4468-5780-7. Текст:` вепосредственный.
=. 7.

—
Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветныхзасталлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: практикум:`Узюбнос пособие для использования в учебном процессе образовательных

уззреждений, реализующих программы среднего профессионального образования пошрофессии «Сварщик»/В. В. Овчинников — 2-е изд., стер. — Москва: Академия, 2015.-152, {3] с.: ил., табл.; 22 см. — (Профессиональное образование. Профессиональныймодуль) — 1000 экз. — 13ВМ 978-5-4468-2650-6 — Текст: непосредственный.8. Овчинников В.В. Подготовительно-сварочные работы: учебник дляиспользования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих® программы среднего профессионального образования по профессии «СварщикЕ 4 варочные и газосварочные работы)»/ В. В. Овчинников — Москва:‘Академия, 2015 — 189, [1] с.: ил., цв. ил., табл.; 22 см. — (Профессиональноеобразование) (Профессиональный модуль) — 2000 экз. — 15ВМ 978-5-4468-1563-0 —Текст: непосредственный.
. 9.—Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка): учебное пособие. дня использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих‚ арограммы начального профессионального образования/А. М. Адаскин,В. М. Зуев.> —1-еизд, стер. — Москва: Академия, 2014. — 285, [1] с.: ил., табл.; 22 см; — (Ерофессиональное образование. Металлообработка) (Федеральный комплект` учебников) (Учебное пособие) — “ВМ 978-5-4468-1362-9 — Текст:‚> вепосредственный.

0. —Моряков О.С. Материаловедение: учебник для использования в учебном
_ шроцессе образовательных Учреждений, реализующих программы среднего‚ врофессионального образования/О.С. Моряков- 8-е изд., стер. — Москва: Академия,‚15 - 284, [П с: табл., цв. ил.; 22 см. — (Профессиональное ‘образование.‚

Технология машиностроения) — 1500 экз. — 15ВМ 978-5-4468-2478-6. — Текст:непосредственный.

‚ Интернет-ресурсы:
1.

—
Материаловедение: [сайт]. - ОВГ: Бир://га.мя реа. отр (дата,обращения: 01.09.2020). — Текст: электронный.

2.  Слесарные работы: [сайт]. — ОВЕ: Бйр://пеаВаНиего (дата.обращения: 01.09.2020). Текст: электронный,
3. Сварочные работы: [сайт]. `— ОВГ: Вр://е1алака ги/зоуебу/зуагосьпуе-габогу-пас паузКВБи! (дата обращения: 01 .09.2020). Текст: электронный.
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4. Процесс выполнения сварочных работ, сварки. Основы, движение

электрода. Длинный шов: [сайт]. — ОВГ.: Бир:/Лм4годето-\-15-Бап95-ргосез$
{лата обращения: 01.09.2020). Текст: электронный.

5.

—
Требования безопасности при проведении сварочных работ: [сайт].

— ОВГ: Бирз://зуакая1а г/оБгапа-гидаЛтероуатуа-бехоразпозН-р-ргоуедеви-
зуагосвлуй-габо. В(дата обращения:01.09.2020). — Текст: электронный
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