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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы.
Рабочая программа производственной практики (далее «рабочая программа»)является частью программы подготовки квалификационных рабочих, специалистовв соответствии с ФГОС по профессии 19906 «Сварщик руной дуговой сваркиплавящимся покрытым электродом» в части освоения основного видапрофессиональной деятельности (ВПД):

—  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швовпосле сварки;
—_ Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) нлавящимся покрытымэлектродом.
Уровень образования: среднее общее.
Опыт работыне требуется.

1.2. Цели и задачи производственной практики: .Закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обученияпрофессиональных умений обучающихся по изучаемой профессии, развитие общихи. профессиональных компетенций. освоение современных производственныхпроцессов, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельностиорганизаций различных организационно-правовых форм.

Требованияк результатам освоения производственной практики.В результате прохождения производственной практики в рамках каждогопрофессионального модуля обучающийся. должен приобрести практический опыт -

работы: |
°

—_ выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовкедеталей перед сваркой;
— выполнения сборки элементов конструкций (изделий, узлов, деталей) подсварку с применением сборочных приспособлений;
—Й выполнения сборки элементов конструкций (изделий, узлов, деталей) подсварку на прихватках;
— эксплуатирования оборудования для сварки;
—Й выполнения предварительного сопутствующего (межслойного) пюдогрева”свариваемых кромок; “
—_ вышолнения зачистки швов после сварки;
—— Использования измерительного инструмента ДЛЯ контроля

.



геометрических размеров сварного шва;
—Й определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
—Й предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных

швах.

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом:
—Й Проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
—щ проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
—Й проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки

(наплавки, резки) плавящимся электродом;
—- Подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
—Й[ настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки)

плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
—Й  выполыения ручной дуговой сварки’ (наплавки, резки) плавящимся

покрытым электродом различных деталей и конструкций;
—Щ выполнения дуговой сварки.
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Результатом освоения программы производственной практики является
овладение обучающимися профессиональными и общими компетенциями в рамках
модулей ПИКРС СПОпо основным видам профессиональной деятельности (ВПД):.

— Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой,

РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

зачистка и контроль сварных швов после сварки;
— ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым

электродом.
Профессиональные компетенции (ПК):

Код Наименование результата обучения
ПК 1.1|читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
ПК1.2|использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке
ПК 1.3|проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять

: настройку оборудования поста для различных способов сварки
ПК 1-4|подготавливать и проверять сварочные материалыдля различных способов сваркиПК 1.5|выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
ПК1.6|проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции нод сваркуПК 1.7|выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогревы металлаПК 1.8|зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сваркиНК 1.9|проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической
документации по сварке

ПК2.1|выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и
конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шваПК2.2|выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и
сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

ПК 2.3|выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталейПК 2.4|выполнять дуговую резку различных деталей

Общие компетенции (ОК):
Код Наименование результата обучения
ОК1 понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии,

проявлять к ней устойчивый интерес
ОК2|организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

достижения, определенных руководителем
ОКЗ|анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль,

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственностьза,результатысвоей работы
.ОК4|осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполненияпрофессиональных задач

ОК5|Использовать информационно-коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности “

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентамиОК7|Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученныхпрофессиональных знаний (для юношей)



с

Ф

ИЭЦВТО

АТОиНОЧ

нА

$И

ХеЯИи1о

“ХЕНЕД‘ХЕИетОн

я

нише,

и

ничохе4

ехавицен

т

ихаешиен

иочолАи

ионьАЯ

8

`эинежто)

эинэнкошчЯ

'е5м

вмэт,

"вап

озонфеяо

хвиножогоп

с

Ф

ханноялонедтооди

хооя

оч

ода,

хчинАтеи

вядено

5

зови

и

чопиетем

хантояи

с

$

одат

анти

вле

<

5И

ИЭпетэи

ханьиняе4

с

ф

оАат

эчазинииопее

вя4еяо

1

ихадечо

иочолАн

ионьАЯ

ст

`эинеж41о^)

эинэнкопаЯ

*25\м

еизэТ,

с

$

"Ноовяфех

еяфено

"1

с

ф

зохАжох

мчнтиптее

вяфено

‘91

С

$

Изтоояииж

хивозолэн

вт

итоохиз

еде

‘<

с

ф

иодозоно

лачнтодонопон

чоповофпоо^

91

ве

С

ф

0903015

иичнтодочон

яоночоЧпоолат

вяфено

‘61

с

Ф

1ч0А@т.

эчнионаи

эн

хот2о

аянгишеЕ

ездечо

©]

с

8

возд

вии

наА

ее

СИ

с

ф

ЯоГохто

инете

вии

еяишв

ежено.01

.

с

8

иипяАатонох

хчнномаиф

ихдеяо

чожчявн

хичоэвитяе4и

эзтодеато

"6
ИЭИетЭГ

ЧОИ$А

йе

у

и

иэиелан

манжоно

ичено

ионтнойэ4

винонгошая

зожачен

хилоэвитяеди

езтодзато

$

с

Ф

ИОхвнеЕ

ИЗОТОП

и

етоэм

олонтяефог

изинеёо@чч

о
олат,

еяЧено

вентномеЯ

У

с

ф

иипуАатоноя

хчнодат

ехавяо

и

вя4005

`9

‘ваш

олонёеяо

хкинажогоп

с

$

ИИНУАЯТонох

хчтеьтриЕ24

еядезо

и

вх409Э

"с

хчнноятонедтоойн

хээя

с

ф

ОАат

вен

вентнойз4

Ф

оя

иэиело

манноипяА4тонох

с

ф

чопеидэзеи

хиьАпчо

вип

итоохие

ехаено

6

и

эатоигодэилА

с

ф

хогешоии

и

иинэижедто

вит

ениэнинойя

еяеяо

С

5И

Иэие12и

ааньин$еЯ

с

ф

вИНЭЬ2

ОлОНчко4АомЕаи

итоохие

вяфеяо

1

ихфечо

иочолАг

ионь

Аа

88

`эинЕж4это_)

эинониоиная

`[5№

вмэт,

`могоЧтяэке

личиляфяоп

вомишечеги

тт

(елео4

“вляеннен)

зфеяо

БЕНОЛАИ

БЕНЬАа

`Т5М

ИЭН

кино

|
ЗО

иилинеЕ

хчноэь^

эинежаэхо)

иог

и

яние

эинезоноииеН

энзяо4д|иэч9о

ИИТУУап

ИОННЯЯтогоязиоаи

ЧИИУЗОан

зинУЖазгоэ

И

УаллУАао

*

4.

.

=.



07|ОТОИ

С

г

вх

ГА

ф

Аноговиг

оп

нитовин

хихозьиииегэи:

84524

ул

с

ф

ОАат

вч=э4

-9

с

ф

ОГ

ЭН

ВИЕВТЭИ

23539

"с

С

у

иэнждото

хчнЧАлеиде

эле94

т

с

ф

оятомЕеЯ

оп

ихиед

киифойи

21524

Е

с

ф

чнНиИПиго

ИОНЬИНЕВА

виге1эИ

81520

вечочАГ

кеньлЯ

<

‘иэгелэи

с

$

иУ5э4

иочотАГ

вип

чолижэ4

Чоочя

‘винечонА090

эинэьсуихнон

ТТ

хчньик$е4

их5э4

иочолАИ

82

:эинежбго

эинэнкотча

‘5

еиэ,

-

-

`иэнегоп

хчньииее4

с

у

Яо

и

хчнтэчи

$И

ХОЧИИ.О

ХВИЕД

‘хвизто

а
ниИэда,

и

ниаолей

влявииен

С

ииеподелэке

илачичазоцп



4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

4.1. Требования реализации программы производственной практики.
Реализация рабочей программы производственной практики осуществляется

на базе колледжа ГБПОУ РО «РКМиА».

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса.
Условием допуска обучающихся к производственной практике является

освоенная учебная практика.

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса.
Мастера производственного обучения, осуществляющие непосредственное

руководство производственно практикой обучающихся, должны иметь
квалифицированный разряд по профессии на 1-2 разряда выше,’ чем
предусматриваем ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по
профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных
организациях не реже | раза в 3 года.
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—
КОНТРОЛЬ

И
ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики
осуществляется мастером в форме зачета. результаты освоения общих ипрофессиональных компетенций фиксируются в документации, котораяразрабатывается образовательным учреждением самостоятельно.

По результатам освоения профессиональной деятельности обучающимися
выдается документ государственного образца.



6 ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ

6.1. Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной
литературы, интернет-ресурсов.

Основные источники:
1. Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка): учебное пособиедля использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующихпрограммыначального профессионального образования/А.М. Адаскин, В.М.Зуев. —11-е изд., стер. - Москва: Академия, 2014. — 285, [1] с.: ил., табл.; 22 см-(Профессиональное образование. Металлообработка) (Федеральный комплектучебников) (Учебное пособие). — $ВМ 978-5-4468-1362-9. — Текст:непосредственный.

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебник для использования в учебномпроцессе образовательных учреждений, реализующих программы начальногопрофессионального образования по профессии «Сварщик»/В.И. Маслов — 11-е изд.,стер. — Москва: Академия, 2015. — 283, [1] с.: ил., табл.; 22 см. — (Учебник)(Профессиональное образование. Сварщик). — 1000 экз. —15ВМ 978-5-4468-2310-9. —Текст: непосредственный.
`

3. Моряков О.С. Материаловедение: учебник для использования в учебномпроцессе образовательных учреждений, реализующих программы среднегопрофессионального образования/О.С. Моряков. — 8-е изд. стер. — Москва:Академия, 2015, — 284, [1] с.: табл., цв. МЛ.; 22 см.—(Профессиональное образование.Технология машиностроения). — 1500 экз. — 19ВМ 978-5-4468-2478-6. — Текст:непосредственный.
4. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций:учебник для использования в учебном процессе образовательных учреждений,реализующих программы среднего профессионального образования/В.В.Овчинников. — 5-е изд, стер. - Москва: Академия, 2017. — 251, [1] с.: ил., табл.; 22см.- (Профессиональное образование. Сварочное производство). — 1000 экз. — &ВМ978-5-4468-4643-6. Текст: непосредственный,
5. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений: учебное пособие дляиспользования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующихпрограммы начального профессионального образования и профессиональной.подготовки/В.В. Овчинников. — 5-е изд., стер. — Москва: Академия,2014. — 62, [2] с.:ил., табл.; 24 см.—(Непрерывное профессиональное образование. Сварщик).; —Т5ВМ978-5-4468-0626-3. Текст: непосредственный.

6. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных

10



соединений: учебник/В.В. Овчинников. — 4-е изд. стер. — Москва: Академия, 2018. —

223, [1] с.: ил.; 22 см. (Профессиональное образование. Профессиональный модуль).
— 1000 экз. — $ВМ 978-5-4468-5967-2. Текст: непосредственный.

7. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков: учебник для
использования в образовательном процессе

`

образовательных  организаций,.
реализующих программы среднего профессионального. образования по профессии
«Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))»/В.В.
Овчинников. — 2-е изд., стер. —- Москва: Академия, 2018. — 270,[1] с.: ил., табл.; 22
см-— (Профессиональное образование) (Топ 50). — 1500 экз. — 15ВМ 978-5-4468-6230-
6. Текст: непосредственный.

8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник для
использования в образовательном процессе образовательных организаций,
реализующих программы среднего профессионального образования по профессии
«Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))/
ВВ. Овчинников. — Москва: Академия, 2018. - 239, [1] с.: ил., табл.; 22 см.—(Топ 50)
(Профессиональное образование). — 1500 экз. — ТЗВМ 978-5-4468-5780-7. Текст:
непосредственный.

9. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных
металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: практикум :

учебное пособие для использования в учебном процессе образовательных
учреждений, реализующих программы среднего профессионального образования по
профессии «Сваршик»/В.В. Овчинников. — 2-е изд., стер. — Москва: Академия, 2015.

— 152, [3] с.: ил., табл.; 22 см. - (Профессиональное образование. Профессиональный
модуль). — 1000 экз. — 15ВМ 978-5-4468-2650-6. — Текст: непосредственный.

19. Овчинников В.В. Подготовительно-сварочные работы: учебник для
использования в учебном процессе образовательных учреждений, реализующих
программы среднего профессионального образования по профессии «Сварщик.
(электросварочные и газосварочные работы)»/В.В. Овчинников. — Москва:
Академия, 2015. — 189, [1] с.: ил., цв. ил., табл.; 22 см. - (Профессиональное
образование) (Профессиональный модуль). — 2000 экз. — ТЭВМ 978-5-4468-1563-0. —.

Текст: непосредственный.

Интернет-ресурсы:
1. Материаловедение: [сайт]. — ОВГ: Вир:/гамуЦареФа.ого (дата обращения:

01.09.2020). — Текст: электронный.
2. Слесарные работы: [сайт]. — ОВГ: ВИр:/пеаапаНие.га (дата обращения:

01.09.2020). — Текст: электронный.
|

|

3. Сварочные работы: [сайт]. — ЧВГ: Ю&р://еюоащато/зоуеу/зуагосЬлуе-
габогу-паспаучВ.В] (дата обращения: 01.09.2020).-Текст: электронный.
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„4. Процесс выполнения сварочных работ, сварки. Основы, движение
электрода. Длинный шюв: [сайт]. — ОВЕ;: Вир://№м4 голу Что-ми-Ь18-Бапдз-ргосезз
(лата обращения: 01.09.2020). — Текст: электронный.

5. Требования безопасности при проведении сварочных работ: [сайт]. —

ВЕТ: В рз://зуагказ19.ги/обгапа-влидаЛтефоуатуа-БегоразпозН-ри-ргоуедепи-.
змагосппув-габое.Вит| (дата обращения: 01.09.2020). — Текст: электронный
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