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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Основытехнологии сварки и сварочное оборудование

1.1. Область применения программы.
Рабочая программа учебной дисциплины. «Основы технологии сварки ‘и

сварочное оборудование» является частью основной образовательной программы
подготовки по профессии 19906 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся
покрытым электродом.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной
образовательной программывходит в профессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины — требования к результатам освоения
дисциплины:

В результате изучения данной программы обучающийся должен
уметь:
— Выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и

газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием
плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из
конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во
всех пространственных положениях шва;

—` выполнять ручное электродуговое воздушное  строгание разной
сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в
различных положениях;

— производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке
`

деталей с соблюдением заданного режима;
—Й _Устанавливать режимысварки по заданным параметрам;
— Экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно .

обращаться с инструментами, аппаратуройи оборудованием;
— соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

знать:
— устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных

машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов. иР.асточников питания;
—[ свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки

1 типыэлектродов;



—Й правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
— особенности сварки и электродугового строгания на переменном и

постоянном токе;
—щ требования к организации рабочего места и безопасности выполнения

сварочных работ.
1,4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы

профессионального модуля: максимальной учебной нагрузки обучающегося
60 часов, в том числе:

—щ[ обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 40 часов:
— самостоятельной работы обучающегося 20 часов.



2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплиныи видыучебной работы

Вид учебной работы \^

Объем часов |.

Максимальная учебная нагрузка (всего) 60
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 40
в том числе:

лабораторные занятия =
практические занятия 8
контрольные работы 2

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 20
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

34.

—
Требования к минимальному

—
материально-техническому

ению

“Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета
ических основ сваркии резки металлов.

Юборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
рабочее место преподавателя;
посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);
комплект учебно-наглядных пособий;
макеты источников питания и сварочных аппаратов.

Технические средства обучения:
компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиа

интерактивная доска.

Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий дополнительной литературы,
интернет-ресурсов

ные источники:
.

- Овчинников, В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и
металлов [Текст]: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/

инков — 5-е изд., стер. — М.: Академия, 2016 — 240 с.
Чернышов Г.Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов [Текст]:

для использования в учебном процессе образовательных учреждений,Зуи программы среднего профессионального образования/
Чернымнов — 9-е изд., стер. — М.: ‘Академия, 2015 - 496,с.

Ви

„Аюпоннительные источники:
1. Николаев А.А. Электрогазосвари

профессионального образования/А.А Никола:
Феникс, 2015. --384.



2.  Левадный, В.С. Сварочные работы [Текст]: практическое пособие!’ |В.С. Левадный, А.П. Бурлака — М.: Аделант 2010. —317 с. |

Интернет-ресурсы:
1.

—
Домашняя библиотека сварщика: [сайт] ОВ. — Вир:/Лумлу пее.ти (дата

обращения 01.09.2020) — Текст: электронный.
2. «Сварщик» производственно-технический журнал: [сайт] — ПВГ —

ВИр:/учучу ме Чег.ги (дата обращения: 01 09.2020) — Текст: электронный
3.

—
Информационный портал: [сайт] — ПВГ, — Бир:/Амууу муреЧа.оте (дата

обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
. 4.—Информационный портал: [сайт] Екатеринбург, 2009 — ВЕ --/; Веру/зуатитето (дата обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.

5. Информационный портал: [сайт]. - ОВГ — Ыр://зуаканю.га (дата,° обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
6.—Сварочный портал: [сайт] — ОВГ, — зулу. зуатка.сот (дата обращения:

01.09.2020) — Текст: электронный.
7. Портал «Все для надежной сварки»: [сайт] - ПВГ —

Шир:/Алмуууу.зуакаш о. ги/газИесвпоосу/Лазег/ (дата обращения: 01.09.2020) — Текст:
эвектронный.
д 8. Оборудование для сварки и резки: [сайт] Екатеринбург, 2020 — ПВТ, —

Вр-/Аилууу. Зот-Из.ги (дата обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
- 9. Информационный книжный портал: [сайт] — ОВТ, — улму.поца.сот

(мата обращения 01.09.2020) — Текст: электронный.

‚Журналы:
1. Е27860 «Сварочное производство»

Е20994 «Сварщик в России»
Е29565 «Сварка и диагностика»
Ц15021 «Автоматическая сварка»
Е29547 «машиностроение, металлообработка, сварка»
Е55271 издания ВИНИТИ «Сварка (с указателями)»
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты (освоенные Основные показатели оценки Формы и методы контроля

сварку срелней сложности
чслвекжленыхх. летаем

звиаратов. узлов,
зижитрухннонных ин

еенолистых сталей,
чиуих. цветных металлов

сварочной дуги в зависимости от
материала и конфигурации
свариваемых деталей
— оптимальный выбор
технологических характеристик
плазменной дуги в зависимости от
материала и конфигурации
свариваемых деталей
— правильный выбор сварочных
материалов для ручной дуговой и
плазменной сварки
— оптимальный выбор
оборудования сварочного поста.
Выполнение правил и приемовего
использования
— грамотное выполнение
технологических приемов ручной
дуговой и плазменной сварки во всех
пространственных положениях
сварного шва

ирофесс льные
:

она; результата и оценки>... юомнетенции}
Выполнять ручную — оптимальный выбор — оценка результатов
итовую м плазменную технологических характеристик тестирования

— анализ и оценка
результатов контрольной
работы
— анализ и оценка
выполнения лабораторных
работ
—=оценка деятельности
в процессе практики

итьчертежи средней

‘вилволисние сварочных
Работ на рабочем месте в
соответствии с санитарно-
зехническими
требованиями охраны
ра

безопасности при выполнении
сварочных работ на рабочем месте в
соответствии с санитарно-
техническими требованиями охраны
труда

—щ=правильное чтение чертежей —[ оценка результатов
исовежнюсти н сложных сварных пространственных тестирования
зевирных конструкций, свариваемых сборочных |— оценка деятельности
Заеталзюконструкций единиц и механизмов в процессе практики
Обоссвечивать безопасное|— точное выполнение правил —=оценка деятельности

в процессе практики
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