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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль качества сварных соединений

11.

—
Область применения программы. .

Рабочая программа учебной дисциплины «Контроль качества сварных
соединений»является частью основной образовательной программыподготовки по
профессии 19906 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым
электродом.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной
образовательной программывходит в профессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины — требования к результатам освоения
дисциплины:

В результате изучения данной программыобучающийся должен
уметь:
— выбирать метод контроля металлов и сварных соединений,

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами
сварных соединений;

—Й[ производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;
производить измерение основных размеров сварных швов с помощью
универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных
приспособлений;

—[ определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и
обмером; `

—Й[ проводить испытания на силющивание и ударный разрыв образцов из
сварных швов;

— выявлять дефектыпри металлографическом контроле;
—Й использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных

изделий и конструкций; заполнять документацию но контролю качества сварных
соединений;

знать:
—Й=способы получения сварных соединений;
—щ основные дефекты сварных соединений и причиныих возникновения;
—=способы устранения дефектов сварных соединений;
—Й способы контроля качества сварочных процессови сварных соединений;
— методы неразрушающегося контроля сварных соединений;



—щ методы контроля с разрушением сварных соединенийи конструкций;
—щ оборудование для контроля качества сварных соединений;
—Й Требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных

соединений различных конструкций.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы

профессионального модуля: максимальной учебной нагрузки обучающегося
45 часов, в том числе:

— обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 30 часов:
— самостоятельной работы обучающегося 15 часов.



2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплиныи видыучебной работы

Вид учебной работы Объем часов
Максимальная учебная нагрузка (всего) 45
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 30
в том числе:

лабораторные занятия -_
практические занятия
контрольные работы 1

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 15
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
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з УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. 'Гребования к минимальному материально-техническому
обеспечению

Реализация программы предполагает ‘наличие учебного кабинета
теоретических основ сварки и резки металлов.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
—Й рабочее место преподавателя;
—[  Посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);
—Й комплект учебно-наглядных пособий;
—[ макеты источников питания и сварочных аппаратов.

Технические средства обучения:
—_ компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиа

проектор;
—Щ интерактивная доска.

3.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий дополнительной литературы,
интернет-ресурсов

Основные источники:
1. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и

резки металлов [Текст]: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/
В.В. Овчинников — 5-е изд., стер. — М.: Академия, 2016 — 240 с.

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов [Текст]:
учебник для использования в учебном процессе образовательных учреждений,
реализующих программы среднего профессионального образования/
Г.Г. Чернышов- 9-е изд., стер. — М.: Академия, 2015. — 496,с.
Дополнительные источники:

1. Николаев А.А. Электрогаза
профессионального образования/А.А: Нико:
Феникс, 2015.384.



2. Левадный, В.С. Сварочные работы [Текст]: практическов пособие/
В.С. Левадный, А.П. Бурлака — М.: Аделант, 2010 —317 с.

Интернет-ресурсы:
1. Домашняя библиотека сварщика: [сайт] — ЧВГ, — Нир:/Аумлм

пехта
{дата,

обращения 01.09.2020) — Текст: электронный.
2. «Сварщик» производственно-технический журнал: [сайт] —- ОВГ, —

Ыар-/Алллл муеег.ги (дата обращения: 01 .09.2020) — Текст: электронный.
3. Информационный портал: [сайт] — ОВТ, — Бр:метреа.ого (дата

обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
4.—Информационный портал: [сайт] Екатеринбург, 2009 — ПВГ -'

Шир-//зуагит.ги (дата обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
5. Информационный портал: [сайт] — ОВГ — Бир://зуакаш оти (дата,

обращения: 01.09.2020) — Текст: электронный.
6.—Сварочный портал: [сайт] — ОВТ, — зулу. зуагка.сот (дата обращения:

01.09.2020) — Текст: электронный.
7. Портал «Все для надежной сварки»: [сайт] - ПВГ -Нр:/Аххллх.зуакат.пугизИесвиоюруЛазег/ (дата обращения: 01.09.2020) — Текст:

электронный.
°

8. Оборудование для сварки и резки: [сайт] Екатеринбург, 2020 — ОБТ, —
Ви р://уууиуу. ЗБогт-Из.ги (дата обращения: 01 .09.2020) — Текст: электронный.

9.—Информационный книжный портал: [сайт]. — ОВГ, — уму шЮчца.сот
{дата обращения 01.09.2020) — Текст: электронный.

Журналы:
1. Е27860 «Сварочное производство»
2. Е20994 «Сварщик в России»
3.—Е29565 «Сварка и диагностика»
4.—Ц15021 «Автоматическая сварка»
5. Е29547 «машиностроение, металлообработка, сварка»
6.—Е55271] издания ВИНИТИ «Сварка(с указателями)»



От

ихитледи эооэподи я

енАЗ.
этлат, чнедхо илвинечода@.

чнедхо имкинечооэ4 1 илихяоэьинхот иИИхЗьиНхЗЕ-онфетинео о иия101281009
& ЭТОМ ИЗвоОе4 ен тоова жанвойечо

иинонкошча иди изооноеное29

-онавнянро о ииятотоя1ю0з
я ой иэьоо84 ен 10084

хчньо4ечо зиноннонета
итоончиотков вхнэно  — пичефи эинониошча эонёор———|э0Н9еное20 чаечиьэно290

ихитледи эоээпойи я золеинехом и пиниго иипуАЧоноеилоончиотнох эянэпо——|хчньо4о0о мчиовяифеяо ‘иипяАЯтонохя хчндеяэ
винезодитоот ханновтонедтооди жаян4езо ханжого и итзонжок

чотетяиА вод вянэпо  — иожот4оь эиноль эончнияеди——|  иэнтоижот4ь члениц,
эяпт оонео

хвиножоной хчнночгонедтооди
хоч оя илдезо ионноиеени и иояо1Ат

ионБАЯ зомоифн хихозьилюнонхог
эинониошчя эонтомедт  —

БИНЕЧО5чиОПОИ

оло яомоийи и пичедн эинониошая
взооп отоньодено винечопАЧоо0

Чоотча ичнчиемиою  —
ил4езо ионноиЕени

И ИОЧОЛАН ИОНЬАЯ вит зонеиЧагеи
ханьо4ено Чоотчя итчняиияеди —

ихитледи эоэопойи я инета! ачиэвни4ео
итоончиотвэи вхнопо — иипеАлифнохи энеидотем зозениз и

тоова 10 ИТООМИЗИЯЕ Я ИЛАИ ИОННЗИЕЕИИ|зоииетои хзчнтони “енаб,
хчнаотедоо8г винэнношчя итоифдэглефех хихоэвихононхот иэието ченииетий:

вянэНо и иене — Чоотчя ичнакемитио — и анонимвия|

татоова ионетот хчиовячи4еао “аотгЕ ‘вохофевия
иончкодтнох чотетчи( $4 иипеЧАлифнох и эиеидохеи ИЭеЕЗЕ ЧИ И

вхнопо и ииене — то итоомиоияее я ип ионвоеао|итоонжоно иэниз4 &заден»
виненчодитоот хитоидэгяефех хилозьилононхот. оАнномдени и обаоайе".

зотеляиА$9д вянэпо — Чоочя ичнчивиитио — оЗАНЬА@ чтинеонеиЯ
{иипнолэшимох

.

ихнэНо и ететчкА$з4
очнякеноиософопкойтнох 190427 и чиоф ихнэно иноееехоп эчнчоно эчнН20ч00) члетчиАЕЗА

14НИКПИПОИ! ИОНЧКУНОИОЯФОан
ВИНЧОЗЯ20 ЗОТУТЯКА$Яа УЯНЯПО И ЧЗГОатнох ?
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