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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АДАПТИРОВАННОЙ  РАБОЧЕЙ 

ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01.Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

Адаптированная программа профессионального модуля – является ча-

стью основной профессиональной образовательной программы в пределах 

освоения адаптированной программы СПО по специальности СПО в соответ-

ствии с ФГОС СПО 22.02.06 Сварочное производство. 

 

Программа профессионального модуля разработана с учетом особенно-

стей организации образовательного процесса и психолого-педагогического 

сопровождения обучающихся инклюзивных групп, включающих инвалидов и 

лиц с ограниченными возможностями здоровья (далее – лиц с ОВЗ). 

 

Особое значение профессиональный модуль имеет при формировании и раз-

витии: 

Профессиональных компетенций 

 

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструк-

ций. 

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспе-

чения производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

 

Инвариантные целевые ориентиры воспитания соотносятся с общими компе-

тенциями, формирование которых является результатом освоения программ 

подготовки квалифицированных рабочих служащих в соответствии с требова-

ниями ФГОС СПО: 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельно-

сти применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпре-

тации информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональ-

ной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жиз-

ненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и ко-

манде; 
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ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-

ственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстриро-

вать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценно-

стей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиоз-

ных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбере-

жению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержа-

ния необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государ-

ственном и иностранном языках" Целевые ориентиры воспитания выпускни-

ков. 

Профессионально-трудовое воспитание 

Понимающий профессиональные идеалы и ценности, уважающий труд, 

результаты труда, трудовые достижения российского народа, трудовые и про-

фессиональные достижения своих земляков, их вклад в развитие своего посе-

ления, края, страны. 

Участвующий в социально значимой трудовой и профессиональной дея-

тельности разного вида в семье, образовательной организации, на базах про-

изводственной практики, в своей местности. 

Выражающий осознанную готовность к непрерывному образованию и 

самообразованию в выбранной сфере профессиональной деятельности. 

Понимающий специфику профессионально-трудовой деятельности, ре-

гулирования трудовых отношений, готовый учиться и трудиться в современ-

ном высокотехнологичном мире. 

Ориентированный на осознанное освоение выбранной сферы професси-

ональной деятельности в российском обществе с учётом личных жизненных 

планов, потребностей своей семьи, общества. 

Планирующий и реализующий собственное профессиональное и лич-

ностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 

сфере, использующий знания по финансовой грамотности, взаимодействую-

щий и работающий в коллективе, умеющий пользоваться профессиональной 

документацией. 

Обладающий сформированными представлениями о значении и ценно-

сти выбранной профессии, проявляющий уважение к своей профессии и свое-

му профессиональному сообществу, поддерживающий благоприятный образ 

своей профессии в обществе. 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучаю-

щийся должен:
1
 

Код 
2
 

ПК, ОК, ЛР 

 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

Иметь практиче-

ский опыт 

для слабослышащих обучающихся: 

Способность к социальной адаптации  и интегра-

ции в обществе, в том числе : 

-применения различных методов, способов и при-

ёмов сборки и сварки конструкций с эксплуатаци-

онными свойствами; 

-технической подготовки производства сварных 

конструкций; 

-выбора оборудования, приспособлений и инстру-

ментов для обеспечения производства сварных со-

единений с заданными свойствами; 

-хранения и использования сварочной аппаратуры 

и инструментов в ходе производственного процес-

са; 

*Изучение конструкторской и производственно-

технологической документации по сварочному 

производству 

Анализ плана (графика) производства 

(изготовления, монтажа, ремонта, 

реконструкции) сварных конструкций (изделий, 

продукции) 

Определение условий выполнения сварочных работ 

в соответствии с производственно-

технологической документацией по сварочному 

производству 

Определение потребности в свариваемых и 

сварочных материалах, оборудовании, оснастке, 

инструменте, средствах контроля 

Оснащение участка (цеха) материально-

техническими ресурсами: свариваемыми и 

сварочными материалами, заготовками, 

исправным оборудованием, оснасткой, 

инструментом, средствами контроля 

Обеспечение участка (цеха) квалифицированным 

персоналом 

Проведение инструктажа по охране труда 

подчиненных специалистов на рабочем месте 

Обеспечение наличия и выдачи производственно-

технологической документации по сварочному 

производству 

Взаимодействие с подразделениями цеха, 

технологическими службам 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

Уметь для слабослышащих обучающихся: 

Способность к социальной адаптации  и интегра-

ции в обществе, в том числе : 

-организовать рабочее место сварщика; 

                                                 
1
 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 

2
 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных для освоения которых необходимо осво-

ение данной дисциплины; также приводятся коды личностных результатов реализации программы воспита-

ния и с учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ПООП. 
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-выбирать рациональный способ сборки и сварки 

конструкции, оптимальную технологию соедине-

ния или обработки конкретной конструкции или 

материала; 

-использовать типовые методики выбора парамет-

ров сварочных технологических процессов; 

-применять методы устанавливать режимы сварки; 

-рассчитывать нормы расхода основных и свароч-

ных материалов для изготовления сварного узла 

или конструкции; 

-читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

*Анализировать требования конструкторской, 

производственно - технологической и 

нормативной документации по сварочному 

производству 

Рассчитывать потребность участка (цеха) в 

материально-технических ресурсах: свариваемых 

и сварочных материалах, заготовках, 

оборудовании, оснастке и приспособлениях, 

средствах контроля 

Обеспечивать исправное состояние сварочного и 

вспомогательного оборудования, оснастки и 

инструмента, средств контроля 

Обеспечивать выполнение необходимых условий 

хранения и использования свариваемых и 

сварочных материалов 

Обеспечивать рациональное использование 

производственных площадей, оборудования, 

оснастки и инструмента 

Производить подготовку рабочих мест для 

выполнения сварки в различных климатических 

условиях 

Определять соответствие квалификации ра-

ботников требованиям производственно-

технологической документации для выпуска 

конкретной продукции.   

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

Знать для слабослышащих обучающихся: 

Способность к социальной адаптации  и интегра-

ции в обществе, в том числе : 

-виды сварочных участков; 

-виды сварочного оборудования, устройство и 

правила эксплуатации; источники питания; 

-оборудование сварочных постов; технологиче-

ский процесс подготовки деталей под сборку и 

сварку; 

-основы технологии сварки и производства свар-

ных конструкций; 

- методику расчётов режимов ручных и механизи-

рованных способов сварки; 

основные технологические приёмы сварки и 

наплавки сталей, чугунов и цветных металлов; 

-технологию изготовления сварных конструкций 

различного класса; 
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-технику безопасности проведения сварочных ра-

бот и меры экологической защиты окружающей 

среды 

*Нормативная документация в области 

сварочного производства 

Нормативные правовые акты, регламентирующие 

производственную 

деятельность в соответствии со спецификой 

выполняемых работ 

Технические характеристики и свойства 

изготавливаемой сварной конструкции (изделий, 

продукции), предъявляемые к ней требования 

Требования к выполнению сборочных и сварочных 

работ 

Требования, предъявляемые к сварочному и 

вспомогательному оборудованию, планы (графики) 

проведения его технического обслуживания, 

текущего и капитального ремонта, поверки 

контрольно- измерительных приборов и 

инструмента 

Требования, предъявляемые к свариваемым и 

сварочным материалам, условиям их 

транспортировки, хранения и выдачи 

Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, обозначение их на 

чертежах 

Способы подготовки кромок соединения для 

сварки 

Технологические процессы производства сварных 

конструкций (изделий, продукции) 

Причины возникновения внутренних напряжений и 

деформаций в сварной продукции и меры их 

предупреждения 

Методика поведения визуального и 

измерительного контроля сварных соединений 

Дефекты при сварке, причины возникновения, 

способы их предупреждения и устранения 

Правила приемки сварочных работ 

Требования охраны труда, производственной 

санитарии, промышленной, пожарной и 

экологической безопасности 

Нормы труда и сдельные расценки, 

установленные для подчиненных специалистов 

Положения по оплате труда 

Основы экономики и управления производством 

Правила внутреннего трудового распорядка   
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1. Объем профессионального модуля и виды учебной работы 

 

Всего часов  – 545 

в том числе в форме практической подготовки  – 248 

Из них на освоение МДК – 284 

в том числе самостоятельная работа – 147 

практика производственная – 108 

Промежуточная аттестация – 7 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Суммарный 

объем 

нагрузки, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
т.

 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем Самостоя-

тельная 

работа
3
 

Обучение по МДК 
Практики 

 

Всего 

 

В том числе 

Консуль-

тации
4
  

П
р

о
м

еж
у

т.
 

ат
те

ст
. Лаборат. и 

практ. 

занятий 

Курсовых 

работ 

(проектов)
5
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7
40

 8 9 10 11 12 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

Раздел 1 

МДК 01.01 Тех-

нология свароч-

ных работ 

287 

248 

184 6 90 - 

- 108 

Х 97 

Раздел 2 

МДК 01.02 Ос-

новное оборудо-

вание для произ-

водства сварных 

конструкций 

150 100 1 50 - Х 50 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности), 

часов  

108      

 Промежуточная 

аттестация 

1    108  147 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и Практические заня-

тия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем  

часов 

Коды компе-

тенций и лич-

ностных ре-

зультатов
6
, 

формированию 

которых спо-

собствует эле-

мент програм-

мы 

Примечание  

(для лиц  

с ОВЗ и инва-

лидов) 

Раздел  1 . Изучение общих 

сведений и теоретических 

основ  сварки и резки ме-

таллов 

  

287 

  

МДК.01.01.Технология 

сварочных работ 

 
184 

  

Тема 1.1. Технологичность 

сварных конструкций и за-

готовительные операции.  

Содержание учебного материала 16 

 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Сущность технологичности сварных деталей и конструкций. 

2. Технологическая классификация сварных конструкций. 

3. Нормативная документация в области сварочного производства* 

4. 

Нормативные правовые акты, регламентирующие 

производственную 

деятельность в соответствии со спецификой выполняемых ра-

бот* 

5. 
Материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж 

сварных конструкций 

6. 
Требования, предъявляемые  к машиностроительным сварным 

элементам и конструкциям, условия их выполнения. 

7. Требования к выполнению сборочных и сварочных работ* 

8. 
Общие понятия о технологическом процессе изготовления сварных 

конструкций. Технология заготовительного производства. 

                                                 
6
 В соответствии с Приложением 3 ПООП. 



 

 12 

9. 
Заготовительные операции технологического процесса производ-

ства сварных конструкций. 

10 
Параметры режима сварки и порядок их определения, влияние на 

геометрические параметры сварного шва 

11 Контрольный тест для проверки знаний 

Практические занятия 4 

1. Чтение сборочных чертежей. Описание размеров и формы шва на 

чертеже. Изучение обозначения сварных швов и соединений. 

2. Выбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки в зави-

симости от свариваемого металла  и параметров шва. 

3. Расчет режимов ручной дуговой сварки деталей  из стали, чугуна, 

цветных металлов и сплавов в различных пространственных поло-

жениях. 

4. Расчет свариваемости  сталей с учетом толщины металла к выбору 

параметров предварительного подогрева с учетом эквивалента уг-

лерода 

Тема 1.2.  Технология из-

готовления сварных кон-

струкций. 

Содержание 10 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Технология изготовления решётчатых конструкций. 

2. Технология изготовления сварных балок. 

3. Технология изготовления оболочковых конструкций. 

4 Технология сварки трубопроводов. 

5 Контрольный тест для проверки знаний 

Практические занятия 2 

1. Описание технологической последовательности сборки-сварки уз-

лов 

2. Изучение нормативно-технической документации: маршрутная 

карта (МК); карта ТП (КТП); операционная карта (ОК); 

Тема 1.3. Особенности 

различных видов сварки. 
Содержание 4 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Особенности дуговой сварки. 

2 Особенности газовой сварки. Строение сварочного пламени 

3 Особенности процессов резки и наплавки. 

4 Контрольный тест для проверки знаний  
 Лабораторные работы 5 

1. Отработка практических навыков по зажиганию дуги и 
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поддержанию постоянства ее длины на  тренажере ТСДС-08. 

2. Отработка практических навыков по  выбору и поддержанию ско-

рости сварки на  тренажере ТСДС-08. 

 

3. Отработка практических навыков по выполнению швов в нижнем 

положении шва на  тренажере ТСДС-08. 

 

4. Отработка практических навыков по выполнению швов в верти-

кальном положении шва на  тренажере ТСДС-08. 

 

5. Отработка практических навыков по выполнению швов в горизон-

тальном положении шва на  тренажере ТСДС-08. 

 

Практические занятия 1 

1. Выбор сварочного пламени в зависимости от свойств свариваемого 

металла и параметров шва. 

Тема 1.4.Теоретические 

основы сварки плавлением. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание 10 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Сварочная дуга и сущность протекающих в ней  процессов. 

2. Типы переноса электродного металла 

3. Производительность процесса дуговой сварки  

4. Металлургические процессы при сварке. 

5. Влияние металлургических процессов на дефекты в металле шва. 

Лабораторные работы 1 

1. Свойства сварочной дуги 

Практические занятия 1 

 1. ”Определение коэффициентов наплавки, плавления, потерь на угар 

и разбрызгивание” 

Тема 1.5. Напряжения и 

деформации при сварке 
Содержание 5 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Сварочные деформациях и меры их предотвращения  

2. Исправление деформационных узлов и снижение сварочных 

напряжений. 

3. Причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 

сварной продукции и меры их предупреждения* 

 

4. Дефекты при сварке, причины возникновения, способы их 

предупреждения и устранения* 

 

5. Контрольный тест для проверки знаний  
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Самостоятельная работа (ПМ 1): 
-подготовка рефератов по темам: ”История развития сварки”, ”Способы сварки плавлением: ручная дуго-
вая сварка, дуговая сварка в защитных газах, электрошлаковая сварка, электронно - лучевая сварка, лазер-
ная сварка”; 
- ответы на контрольные вопросы по разделу; 
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление практических  работ, отчетов и подготовка к защите; 
- систематическая проработка конспектов занятий; 
- проработка учебной и специальной технической литературы. 

-подготовка рефератов по темам: «Природа сварочной дуги», ”Влияние вида сварки на перенос электрод-

ного металла”. 

32 

 

  

Примерная тематика домашних заданий: 

- Ответить на контрольные вопросы по разделу. 

- Начертить схемы сварных соединений  и основных параметров сварных швов, схему условного обозначе-

ния  сварного шва, строения сварочного пламени. 

- Выполнить таблицу ” Вспомогательные знаки для условного обозначения  сварного шва” 

  

Учебная практика  

Виды работ 

-   

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ 

-   

Тема 1.6. Сварочные мате-

риалы и оборудование для 

ручной дуговой сварки 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание 10 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Газы, используемые  для  газовой  сварки:  виды, свойства, спосо-

бы получения и хранения наиболее распространенных газов. 

2. Флюсы: назначение,  марки, требования, предъявляемые к ним.  

3. Присадочные материалы:  виды, марки, применение. 

4. Сварочные посты и источники питания для ручной дуговой сварки 

5. Контрольный тест для проверки знаний ПК 1.1-

ПК 1.4 

ОК 01-

09 

  Лабораторные работы 3 С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внеш-

ней характеристики. 

2. Изучение устройства сварочного выпрямителя и снятие регулиро-

вочной характеристики. 

3. Изучение устройства сварочных коллекторных генераторов и пре-
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образователей. 

   Практические занятия 2 

 1. Выбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки в зави-

симости от свариваемого металла  и параметров шва. 

2. Выбор сварочных материалов для газовой сварки в зависимости от 

свариваемого металла и параметров шва. 

Тема 1.7.Технология элек-

тросварочных и газосва-

рочных работ 

Содержание 12 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Основы ручной дуговой сварки: сущность процесса, подготовка 

деталей под сварку, выбор режимов при ручной дуговой сварке, 

способы выполнения швов. Особенности сварки в различных про-

странственных положениях. 

2. Основы технология газотермической обработки: особенности 

сварки и кислородной резки, выбор режимов, правка и термиче-

ская обработка деталей и конструкций. 

3. Оборудование и аппаратура для газовой сварки и резки: ацетиле-

новые генераторы, баллоны, сварочные горелки, резаки 

4. Особенности технологии газовой сварки металлов и сплавов: тех-

нология сварки сталей и чугуна, сварка алюминия и его сплавов, 

сварка меди и её сплавов 

5. Техника безопасности  проведения электросварочных и газосва-

рочных работ, Меры экологической защиты окружающей среды. 

6. Требования охраны труда, производственной санитарии, 

промышленной, пожарной и экологической безопасности* 

7. Контрольный тест для проверки знаний 

Лабораторные работы 4 

1. Исследование процесса сварки углеродистых и легированных кон-

струкционных сталей. 

2. Исследование процесса сварки цветных металлов и сплавов, чугу-

на. 

3. Изучение устройства  и определение технических характеристик 

ацетиленовых генераторов. 

4. Изучение устройства и практическое испытание инжекторных го-

релок 

Практические занятия 2 
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1. Расчет режимов ручной дуговой сварки деталей  из стали, чугуна, 

цветных металлов и сплавов в различных пространственных поло-

жениях 

2. Расчет и выбор режимов газовой сварки. 

Самостоятельная работа (ПМ 1): 

-подготовка рефератов по темам: ”История развития сварки”, ”Способы сварки плавлением: ручная дуго-

вая сварка, дуговая сварка в защитных газах, электрошлаковая сварка, электронно - лучевая сварка, лазер-

ная сварка”; ” Безопасность  проведения электросварочных работ, ”Безопасность проведения газосвароч-

ных работ,” Экологическая защита окружающей среды ” 

- ответы на контрольные вопросы по разделу; 

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление практических  работ, отчетов и подготовка к защите; 

- систематическая проработка конспектов занятий; 

- проработка учебной и специальной технической литературы. 

Примерная тематика домашних заданий: 

- Ответить на контрольные вопросы по разделу 

- Выполнение схем  трансформаторов, выпрямления трёхфазного переменного тока, электрических схем, 

функциональной схемы 

инверторного источника питания; схемы подключения сварочных постов к многопостовому  источнику 

питания; схемы включения стабилизатора. 

- Выполнение схем типов ацетиленовых генераторов, правки газопламенным нагревом.   

16 

 

 

 

  

Учебная практика  

Виды работ 

-   

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ 

-   

Тема 1.8 Технология меха-

низированной сварки 

 

Содержание 14 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Основы  дуговой сварки в защитных газах: особенности сварки, 

подготовка деталей под сварку и  выбор параметров режима. Свар-

ка неплавящимся электродом. Сварка плавящимся электродом в 

защитных газах, технология сварки цветных металлов и сплавов 

2. Основы технологии механизированной сварки под флюсом: осо-

бенности сварки, подготовка деталей под сварку и  выбор парамет-

ров режима техника сварки 
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3. Основы технологии электрошлаковой  сварки: особенности элек-

трошлакового процесса, подготовка деталей под сварку и  выбор 

параметров режима, техника сварки. 

4. Основы  контактной сварки: сущность процесса, подготовка дета-

лей под сварку,. 

5. Основы дуговой наплавки, дуговой и плазменной резки: способы и  

технологии наплавки, дуговая и плазменная резка 

6. Техника безопасности  проведения механизированной сварки 

7. Контрольный тест для проверки знаний  

Лабораторные работы 5 

1. Изучение особенностей формирования соединения при контактной 

точечной сварке 

2. Выбор режимов контактной точечной сварки и исследование каче-

ства сварного соединения. 

3. Изучение характера формирования соединения при контактной то-

чечной сварке 

4. Технологические особенности контактной рельефной сварки 

5. Выбор режимов контактной стыковой сварки и исследование каче-

ства сварного соединения. 

Практические занятия  2 

1. Расчет или  выбор режимов полуавтоматической сварки в защит-

ных газах. 

2. Расчет и выбор режимов полуавтоматической сварки под флюсом 

в зависимости от свариваемого материала. 

Тема 1.9. Технология ав-

томатической дуговой 

сварки 

  

Содержание  3 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Технология   автоматической  дуговой сварки под флюсом. Осо-

бенности процесса  сварки, подготовка деталей под сварку, режи-

мы сварки под флюсом. 

2. Технология автоматической  дуговой сварки в защитных газах. 

Особенности  сварки  подготовка деталей  и режимы  сварки в за-

щитных газах. 

3. Контрольный тест для проверки знаний 

Практические занятия 2 

1. Расчет и выбор режимов автоматической и сварки под флюсом в 

зависимости от свариваемого материала. 
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Самостоятельная работа (ПМ 1):    
- Подготовка рефератов на тему "Разновидности аргонодуговой сварки вольфрамовыми электродами, 

"Сварка под флюсом стыковых, угловых и кольцевых швов" 

-Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. 

-Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций пре-

подавателя, оформление лабораторных и практических  работ, отчетов и подготовка к их защите. 

    14  

Примерная тематика домашних заданий: 

-Выполнить схемы  дуговой сварки под флюсом, постов для сварки в защитных газах 

-Ответить на  контрольные вопросы по разделу 3. 

- Выполнить рисунки "Влияние параметров режима сварки под флюсом на форму шва", "Технология вы-

полнения сварных соединений" 

- Выполнить таблицу " Параметры режимов сварки" 

Учебная практика  

Виды работ 

-   

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ 

-   

Тема 1.10. Классификация 

сварных конструкций 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание 24 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Принципы классификации сварных конструкций. Типы сварных 

конструкций и особенности их  работы. 

2. Технологические процессы производства сварных конструкций 

(изделий, продукции)* 

3. Технические характеристики и свойства изготавливаемой сварной 

конструкции (изделий, продукции), предъявляемые к ней 

требования* 

4. Технологический процесс изготовления сварных конструкций (ис-

ходные данные и стадии его разработки) 

5. Классификация сборочно-сварочной оснастки 

6 Назначение сборочно-сварочной оснастки 

 7. Оборудование для  установки и перемещения сварочной аппарату-

ры 

8 Подъемно-транспортное оборудование 

9 Виды технологических документов. Нормативная и исполнитель-

ская документация. 
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10 Требования, предъявляемые к сварочному и вспомогательному 

оборудованию, планы (графики) проведения его технического 

обслуживания, текущего и капитального ремонта, поверки 

контрольно- измерительных приборов и инструмента* 

 

11 Контрольный тест для проверки знаний  ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
Тема 1.10. Технология из-

готовления сварных кон-

струкций 

 

 

Содержание 22 

1. Выбор и обоснование подготовительных операций. 

2. Выбор и обоснование схемы сборки: разбивка на узлы, последова-

тельность сборки. 

3. Решетчатые сварные конструкции. 

4. Балки. 

5. Трубопроводы. 

6. Листовые конструкции. 

7. Сварные детали машин. 

8. Выбор и обоснование способа сварки. 

9. Расчёт режимов сварки: алгоритмы расчёта режимов ручной дуго-

вой сварки, сварки под флюсом и сварки в среде защитных газов. 

10. Выбор и обоснование выбора сварочных материалов: определение 

расходов сварочных материалов и электроэнергии, выбор электро-

дов, выбор присадочной проволоки, выбор защитных материалов 

(флюсов, газов) 

11 Контрольный тест для проверки знаний 

Практические занятия 6 

1. Алгоритмы расчёта режимов ручной дуговой сварки 

2. Алгоритмы расчёта режимов сварки  в среде углекислого газа 

3. Расчёт режимов  сварки под флюсом 

Тема 1.12. Выбор и обос-

нование расходов свароч-

ных материалов 

Содержание 10 

1. Выбор электродов. 

2. Выбор присадочной проволоки. 

3. Выбор защитных материалов (флюсов, газов) 

4. Определение расходов сварочных материалов и электроэнергии. 

5. Контрольный тест для проверки знаний  

Практические занятия 4 

1. Определение расходов сварочных материалов и электроэнергии. 
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2. Выбор электродов, присадочной проволоки. Выбор защитных ма-

териалов (флюсов, газов) 

  

Самостоятельная работа ПМ.01  
-Подготовка рефератов на тему " Технологичность сварных конструкций", " Металлы, применяемые для 

изготовления сварных конструкций",  "  Трубопроводы атомной энергетики ", " Магистральные трубопро-

воды" 

-Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. 

-Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций пре-

подавателя, оформление лабораторных и практических  работ, отчетов и подготовка к их защите. 

1. Преимущества и недостатки различных видов переноса металла: капельный, струйный, крупнокапель-

ный  их зависимости от вида дуги и ее свойств, способа сварки и вида покрытий электродов  

2. Тепловой  баланс процесса для разных способов сварки  

3. Влияние погонной энергии и теплофизических свойств материала на форму изотерм  

4. Особенности стыковой, точечной и рельефной контактной сварки  

5. Плазменная сварка и резка металлов и сплавов  

6. Перспективы развития различных способов сварки  

7. Инновационные разработки в области сварки, резки и наплавки  

8. Инновационные разработки в области сварки, резки и наплавки  

9. Робототехнологические комплексы (РТК) в сварочном производстве  

10. Сварочное производство. Сущность метода. Достоинства и недостатки.  

11. Сварка плавлением. Сущность, основные методы. Основные правила техники безопасности  

12. Сварка давлением. Сущность, основные методы. Основные правила техники безопасности  

13. Композиционные материалы. Свойства, структура материала. Классификации.  

35 

 

 

 

  

Примерная тематика домашних заданий: 

- Ответить на контрольные вопросы по разделу  ПМ.01  

- Выполнить предлагаемые преподавателем задания  по определению расходов сварочных материалов и 

электроэнергии 

- Выполнить предлагаемые преподавателем задания на расчёт режимов сварки. 

  

Учебная практика  -   

Производственная практика (по профилю специальности) 

Виды работ 

-   

Раздел 2. Оборудование 

для изготовления сварных 

конструкций 

  

294 

 С элементами 

дистанционно-

го обучения 
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МДК.01.02.  Основное 

оборудования для произ-

водства сварных конструк-

ций. 

  

100 

  

Тема 2.1 Оборудование 

сварочного поста для руч-

ной дуговой сварки 

Содержание 12 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1 Стационарный сварочный пост для ручной дуговой сварки 

2. Общие характеристики источники питания дуги 

3. Классификация оборудования для сварки 

4. Основные требования к вольт-амперным характеристикам свароч-

ных источников питания 

5. Основные способы регулирования силы тока 

6. Режимы работы электросварочного оборудования 

7. Система обозначений  источников питания дуги 

8. Основные требования безопасности труда при РДС 

9. Статические характеристики источников питания 

10 Динамические характеристики источников питания 

11 Требования безопасности к организации рабочего места 

12 Контрольный тест для проверки знаний 

Практические занятия 14 

1. Схемы сварочных постов. 

2.  Полярность, её выбор. Условное обозначение источников питания 

3.  Чтение условного обозначения сварочного оборудования 

4.  Изучение строения и применение балластного реостата 

5.  Общие сведения о сварочных генераторах  

6.  Ознакомление с  устройством коллекторных сварочных генерато-

ров 

7.  Ознакомление с  устройством инверторов 

Тема 2.2. Оборудование 

для дуговой автоматиче-

ской и полуавтоматической 

сварки. 

Содержание 22 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Общие сведения и классификация сварочных автоматов и  полуав-

томатов. 

 2 Устройство и  основные узлы полуавтоматов. 

3. Типовые конструкции сварочных полуавтоматов. Электрические 

схемы полуавтоматов 

4. Комплектование и основные узлы сварочных автоматов. Принцип 
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работы сварочных автоматов. 

5. Сварочная горелка(инжекторная и безинжекторная) 

6. Механизм подачи электродной проволоки 

7. Назначение, устройство, принцип действия, характеристика и обо-

значение осцилляторов 

8. Автоматы для сварки в защитных газах. Газовая аппаратура, при-

меняемая в автоматах для сварки в защитных газах. 

9. Автоматы для сварки под флюсом: принцип работы, устройство, 

технические характеристики. Подготовка автомата к работе и 

управление им. 

10. Требования к организации рабочего места и безопасности труда 

при автоматической и полуавтоматической сварке 

11 Контрольный тест для проверки знаний  

Практические занятия 8 

 1. Изучение устройства и конструкций полуавтоматов для сварки в 

среде защитного газа. 

2. Изучение устройства автомата для сварки под флюсом.  

3. Ознакомление с настройкой полуавтоматов для сварки в защитных 

газах 

 

4. Ознакомление со строением газоэлектрической горелки для сварки 

в защитных газах и под флюсом 

 

5. Ознакомление с настройкой и работой универсальных полуавтома-

тов 

 

6. Ознакомление со строением и особенностям подающих  механиз-

мов 

 

7. Ознакомление со строением гибких шлангов  

8. Ознакомление с назначением и принципом работы БУСП  

Тема 2.3. Оборудование 

для контактной сварки. 
Содержание 7 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Машины для стыковой контактной сварки. 

 2. Машины для контактной сварки. 

3. Машины для шовной контактной сварки 

4. Контрольный тест для проверки знаний  

Лабораторные работы  

1 1. Изучение конструкции и работы универсальных стационарных  



 

 23 

машин для контактной точечной и  шовной сварки. 

Тема 2.4 Оборудование   

электрошлаковой сварки. 
Содержание 10 

 

 

 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Общие сведения об электрошлаковых аппаратах. 

2. Аппараты рельсового типа. 

  3 Аппараты безрельсового типа. 

  4 Аппараты подвесного типа. 

  5 Контрольный тест для проверки знаний  

Лабораторные работы 2 

1. Изучение конструкции и работы установки для автоматической 

электрошлаковой сварки 

Тема 2.5. Оборудование  

дуговой наплавки, кисло-

родной и плазменной резки 

Содержание 5 

 

ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1. Оборудование  дуговой наплавки (Схемы полуавтоматической 

наплавки под флюсом, в среде углекислого газа, вибродуговой 

наплавки.) 

2. Оборудование для кислородной резки. (Стационарные, переносные 

и специализированные машины, автоматизированные комплексы) 

3. Оборудование плазменно- дуговой резки, схемы плазмообразова-

ния,  плазмообразующие среды. 

4. Режущие плазмотроны. 

5. Контрольный тест для проверки знаний  

Лабораторные работы 4 

 1. Изучение конструкции и работы  плазмотронов 

2 Изучение оборудования  для полуавтоматической наплавки под 

флюсом 

3. Изучение оборудования для наплавки в среде углекислого газа. 

4. Изучение оборудования для вибродуговой наплавки 

Тема 2.6. Оборудование 

для специальных видов 

сварки, наплавки и резки 

Содержание 12 ПК 1.1-ПК 1.4 

ОК 01-09 

 

С элементами 

дистанционно-

го обучения 
1.  Общие сведения об оборудования для прогрессивных способов 

сварки, применение оборудования 

2.  Аппараты для ЭШС 

3.  Общие сведения об оборудовании для плазменной сварки. Кон-

структивные особенности аппаратов 

4.  Оборудование для сварки контактным плавлением 

5.  Оборудование для сварки и резки под водой 



 

 24 

6.  Оборудование для сварки и резки в космосе 

7.  Оборудование для лазерной сварки, наплавки и резки 

8.  Оборудование для сварко-пайки 

9.  Оборудование для воздушно-дуговой резки 

10.  Общие сведения об оборудовании для ультразвуковой сварки, об-

ласть применения оборудования 

11.  Достоинства и недостатки прогрессивного оборудования. Тенден-

ции развития. 

12.  Контрольный тест  для проверки знаний 

Практические занятия 3 

1.  Ознакомление с оборудованием для лазерной сварки. 

2.  Ознакомление с оборудованием для электронно-лучевой сварки 

3.  Ознакомление с оборудованием для диффузионной  сварки 

Самостоятельная работа ПМ 01: Подготовка рефератов на тему " Режущие плазмотроны", "Оборудова-

ние  дуговой наплавки",  "Машины  для контактной сварки", " Оборудование   электрошлаковой сварки" 

Тенденции развития источников питания для ручной дуговой сварки. 

Инновационное оборудование для сварки. 

Инновационное оборудование для резки. 

Инновационное оборудование для наплавочных работ. 

Техника для ручной дуговой сварки покрытыми электродами. 

Вспомогательные устройства для электросварки. 

Оборудование и аппаратура для газовой сварки. 

Оборудование и аппаратура для кислородной резки. 

Особенности инжекторных и безынжекторных горелок и резаков. 

Особенности оборудования кислородной резки. 

Инновационное оборудование  плазменной сварки и резки. 

Инновационное оборудование  лазерной сварки и резки. 

Прогрессивное оборудование для сварки под водой. 

Высокопроизводительные аппараты для сварочных процессов. 

Особенности для электрошлаковой наплавки порошковой проволокой . 

Внешняя характеристика источника питания и дуги  

Основоположники инновационных способов сварки  

Оборудование для заварки трещин и отверстий 

Особенности механизмов для полуавтоматической сварки  

Оборудование и материалы для сварки и наплавки под слоем флюсом  

50   
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Робототехнологические комплексы (РТК) в сварочном производстве 

Прогрессивное  оборудование для сварки под водой. 

Прогрессивное  оборудование для сварки в космосе .  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. 

 Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций пре-

подавателя, оформление лабораторных и практических  работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 

 Ответить на контрольные вопросы " Оборудование для изготовления сварных конструкций ". 

 Заполнить таблицу: оборудование полуавтоматической и автоматической сварки в защитных газах. 

 Подготовка к  защите  лабораторных и практических работ 

  

Производственная практика  итоговая по модулю 

Виды работ: 

-Изучение конструкторской и производственно-технологической документации по сварочному 

производству 

-Анализ плана (графика) производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварных 

конструкций (изделий, продукции) 

-Определение условий выполнения сварочных работ в соответствии с производственно-технологической 

документацией по сварочному производству 

-Определение потребности в свариваемых и сварочных материалах, оборудовании, оснастке, 

инструменте, средствах контроля 

-Оснащение участка (цеха) материально-техническими ресурсами: свариваемыми и сварочными 

материалами, заготовками, исправным оборудованием, оснасткой, инструментом, средствами контроля 

-Обеспечение участка (цеха) квалифицированным персоналом 

-Проведение инструктажа по охране труда подчиненных специалистов на рабочем месте 

-Обеспечение наличия и выдачи производственно-технологической документации по сварочному 

производству 

-Взаимодействие с подразделениями цеха, технологическими службами* 

 - Выполнение газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов 

из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов. 

-Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, уз-

лов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов. 

-Выполнение кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигура-

ции. 

-Выполнение автоматической сварки ответственных сложных строительных и технологических конструк-

108   
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ций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов непла-

вящимся электродом горячекатанных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электро-

сварщика более высокой квалификации. 

ВСЕГО 539   

 

Примечания:   * - Виды аудиторных занятий, внеаудиторной работы, работ учебной и производственной практик, соответствующие требова-

ниям  профессионального стандарта «Сварочное производст
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МО-

ДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

 
 

     Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета техноло-

гии электрической сварки плавлением, слесарной и сварочной мастерских, сварочно-

го полигона. 

 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  

 рабочее место преподавателя; 

 посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

 комплект учебно-наглядных пособий; 

 макеты  источников питания и сварочных аппаратов. 

  

Оборудование кабинета для инвалидов и лиц с ОВЗ с нарушениями слуха: 

 - автоматизированное рабочее место ученика с нарушением слуха; 

стационарная информационная индукционная система для слабослышащих. 

  Технические средства обучения: 

  - компьютер с лицензионным программным обеспечением и   мультимедиапроектор, 

интерактивная доска. 

 

Оборудование  сварочной мастерской:  

 рабочее место мастера производственного обучения; 

 оборудованные сварочные учебные кабины (по количеству обучающихся); 

 комплект учебно-наглядных пособий; 

 инструкционно - технологические карты; 

 оборудование, комплект инструментов и приспособлений для выполнения га-

зовой сварки; 

 оборудование, комплект инструментов и приспособлений для выполнения руч-

ной дуговой сварки; 

 оборудование, комплект инструментов и приспособлений для выполнения руч-

ной плазменной сварки; 

 оборудование, комплект инструментов и приспособлений для выполнения ме-

ханизированной и автоматической сварки; 

 оборудование, комплект инструментов и приспособлений для выполнения кис-

лородной и воздушно-плазменной резки металлов; 

 стенды по организации рабочего места и безопасности труда; 

 уголок пожарной безопасности. 

 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную 

практику, которую рекомендуется проводить концентрированно. 
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Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

   Производственная практика проводится на предприятиях.  

 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1.   Овчинников В.В.  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покры-

тым электродом. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2019. – 208 с. 

2.  Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебное пособие для 

СПО.- М.: Издательский центр "Академия", 2020.-496с. 

3.   Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, меха-

низация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Ака-

демия 2020. – 256 с. 

4.   Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. 

Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2021. – 192 с. 

5.   Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум (учебное 

пособие) СПО. «ФИРО» М: Академия 2019 

   

 3.2.2. Основные электронные издания 
    1. http://www.svarkainfo.ru/rus/lib/tech/tsal/ 

    2. http://www.metvar.ru/art/svarka-nerv-stali.php 

    3. http://www.shtorm-its.ru/rus/info/svartech/w14.php 

    4. http://www.svarkainfo.ru/rus/naks/weldingcutting/ 

    5. http://www.welder.ru/ 

    6. http://www.ictm.ru/info/svarochnoe_proizvodstvo_ 

 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Казаков В.И. Сварка и резка материалов: учебное пособие для СПО. - М.:  Изда-

тельский центр "Академия", 2019.-400с. 

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для СПО. - М.:  Издательский 

центр "Академия", 2019.-240с. 

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических ма-

шинах: учебное пособие.- М.: Издательский центр "Академия", 2020.-64с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИО-

НАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

 

Специфика 

Применять различные ме-

тоды, способы и приёмы 

сборки и сварки кон-

струкций с эксплуатаци-

онными свойствами 

- последовательность   

сборки и сварки кон-

струкций;   

- качество сборки изде-

лий ;   

- выбор инструментов 

для  проведения кон-

троля качества сборки 

конструкций ; 

Текущий контроль в   

форме:   

- экспертного   

наблюдения и оценки  

выполнения   

лабораторных  и  

практических работ.   

- экспертного  наблюде-

ния и оценки  выполне-

ния работ по  учебной   

практике    

экспертное  наблюдение 

и оценка  выполнения 

работ по  учебной прак-

тике и по  каждому из 

разделов  профессио-

нального   

модуля.   

оценка выполнения   

самостоятельных работ   

Устанавли-

вается с уче-

том индиви-

дуальных 

психофизи-

ческих осо-

бенностей 

Выполнять техническую 

подготовку производства 

сварных конструкций   

- обоснование выбора 

варианта 

технологии сварки  для 

конкретной сварной кон-

струкции; 

 

  

Текущий контроль в   

форме:   

- защиты  лабораторных 

и  практических занятий;   

- контрольных работ   

по темам ПМ.   

Зачеты по учебной   

практики   

Устанавли-

вается с уче-

том индиви-

дуальных 

психофизи-

ческих осо-

бенностей 

Выбирать оборудование, 

приспособления и ин-

струменты для обеспече-

ния производства свар-

ных соединений с задан-

ными свойствами 

- демонстрация навыков 

выбора специального 

оборудования, приспо-

собления и инструмента 

для реализации 

технологического про-

цесса; 

 

Текущий контроль в   

форме:   

- защиты  лабораторных 

и  практических занятий;   

- контрольных работ   

по темам ПМ.   

Зачеты по учебной   

практики   

Устанавли-

вается с уче-

том индиви-

дуальных 

психофизи-

ческих осо-

бенностей 

Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе про-

изводственного процесса 

 - последовательность 

выбора и расчета пара-

метров сварочных тех-

нологических процессов; 

 - хранение и использо-

вание сварочного обору-

дования в соответствии с 

правилами техники без-

опасности  

Текущий контроль в   

форме:   

- защиты  лабораторных 

и  практических занятий;   

- контрольных работ   

по темам ПМ.   

Зачеты по учебной   

практики   

Устанавли-

вается с уче-

том индиви-

дуальных 

психофизи-

ческих осо-

бенностей 
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